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(54) NAPPE DE SUPPORT DE MATELASSURE D'UN SIEGE DE VEHICULE AUTOMOBILE 

(57) La nappe de support de matelassure d'un sifcae de ve- 
hicule automobile, comporte une plurality de fils metalllques 
(31) s'&endant sensiblement paraltelement dans une 
meme direction generate. Les fils (31) sont maintenus espa- 
ces I'un de r autre et reltes entre eux par au molns une ban- 
de (4) en mati&re plastique transversale a la dite direction 
gen6raie, la dite bande 6tant surmoutee sur les fils. 
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espaces -l'un de l 1 autre en tout point. 

Selon une disposition pref erentielle, les fils sont 
conformes de maniere a presenter des portions 
transversales s'etendant transversalement a .. leur 
5 direction generale et les surmoulages de la bande 
plastique sont realises sur les dites portions 
transversales. Les differents fils sont ainsi maintenus 
de raaniere a ne pouvoir que legerement pivoter autour de 
leur direction • generale. Ceci assure une bonne 

10 rigidif ication de 1' ensemble de la nappe, tout en lui 
conservant une souplesse suffisante grace aux 
possibilites de deformation die la bande plastique, et 
sans qu'il y ait de- rotation relative du fil par rapport 
au surmoulage, du fait de 1* adherence de la matiere 

15- plastique sur le fil. *• 

Pref erentiellement encore, les surmoulages . sont 
realises sur toute la longueur de chacune des dites 
portions transversales et se ' prolbngent en enrobant le 
fil de part et d'autre de celles-ci. Cette disposition 

20 particuliere assure une meilleiire resistance mecanique du 
surmoulage et, en plus de 1' adherence du plastique moule 
sur le fil, un parfait maintien en position des fils, 
empechant tout glissement lateral des fils, meme" dans le 
cas ou la liaison adherente du plastique sur le metal du 

25 fil serait rompue, et supprimant ainsi tout risque de 
bruit parasite. 

D'autres caracteristiques et avantages apparaitront 
dans la description qui. va etre faite uniquement a titre 
d'exemple d'une nappe de siege conforme a 1* invention. 

30 On se reportera aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une- vue generale eh perspective 
d'une armature de siege equipee d'une nappe selon 
1 ' invention, 

- la figure 2 est une vue en plan de la nappe 

■ 35 seule, 

- la figure 3 est une vue laterale de la nappe, 
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- la figure 4 est une vue de detail, a echelle 
agrandie, du surmbulage, en coupe selon la ligne IV- IV de 
la figure 1, ; 

la figure 5 est une vue en plan d'une variante de 
realisation de la nappe, 

- la figure 6 est une vue de detail, a echelle 
agrandie, en coupe selon la ligne VI -VI de la figure 5. 

Le siege represents • figure 1 comporte une armature 
d'assise l et une armature de dossier 2, dont les formes 
ne sont nullement limitatives de la presente invention. 

L • armature d' assise 1 forme un cadre ayant un bord 
avant 11 et un bord arriere 12. Une nappe 3., destinee " a 
supporter, de maniere connue en soi, . une matelassure de 
rembourrage, s'etend entre les bords ayant 11 et arriere 
12 de 1» armature d.' assise..- 

La nappe 3, representee en plan a la figure 2, 
comporte plusieurs fils metalliques 31, ayant par exemple 
un diametre de 3 mm, et -s ' etendant tous selon une meme 
direction generale . avant -arriere . Chaque'fil 31 est plie 
de maniere a avoir une forme de creneaux presentant 
successivement des ■ ; portions 32 s ! etendant 

longitudinalement selon la dite direction generale, et 
des portions transversales 33, s'etendant sensiblement 
perpendiculairement aux portions 32. t ■ v 

Les extremites des'. fils 31 sont conform.ees en 
crochets 34, qui sont accroches. respect ivement sur -les 
bords avant et arriere de 1 ' armature d' assise 1. 

Tous* les fils 31 de la nappe representee sont 
identiques et leurs creneaux orientes tous dans le meme 
sens, de sorte que les portions transversales 3 3 de tous 
les ' fils . sont en alignement. Par ailleurs, ils sont' 
disposes de maniere qu'en tout point de la nappe, une 
distance minimale d subsiste entre deux fils voisins, 
afin d'eviter tout contact entre deux fils. La nappe 3 
comporte par ailleurs, conformement a 1' invention, deux 
bandes 4 . en matiere plastique, • par exemple en 
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polypropylene, s'etendant perpendiculairement a la 
direction generale des fils 31. Ces bandes sont realisees 
par moulage et surmoulage sur les portions transversales 
des fils 31. 

Dans les zones 42, situees entre les fils, les- 
bandes 4 ont une section aplatie, s'etendant dans le plan 
general de la nappe, par exemple une section 
rectangulaire de 10 x 2 mm. 

Au niveau des' fils, la matiere plastique enrobe le 
fil en. formant une gaine, ou surmoulage 43 de forme 
cyiindrique, comme on le voit figure 4. Cette gaine a par 
exemple un diametre exterieur de 6 mm. 

Les bandes 4 sont realisees par injection de 
matiere plastique fondue dans un . moule adapte pour y 
positionner, t avant la dite injection, les differents fils 
31. de la nappe. On obtient .ainsi une bonne adherence 
entre la matiere plastique et le metal des fils. 

Pour ameliorer la resistance du surmoulage, * la 
gaine 43, surmoulee sur la portion trarisversale du fil, 
se prolonge sur une courte distance, sur. chacune des 
portions longitudinales 32 situees de part et d' autre de 
la dite portion transveirsale . Ces prolongements 44 
peuvent s'etendre au-dela du ..bord de la bande, de.maniere 
a couvrir entierement l'arrondi du pli entre les portions 
transversales 33 et longitudinales 32 du.fil. 

Les figures 5 et 6 ' montrent une variante de 
realisation de la nappe. Cette variante se distingue de 
1' exemple decrit precedemment par la presence de 
languettes 4 5 formees d'une piece avec une des bandes 4 
lors du moulage. Ces languettes s.'etendent 
.transversalement a la bande, sensiblement dans le plan 
general de la nap£e, et sont notamment destinees a servir 
de support pour des elements de connect ique ou des 
faisceaux electriques d' alimentation d'organes 
electriques equipant le siege, tels que des moteurs de 
reglage de position. Ces faisceaux pourront par exemple 
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etre maintenus par des cavaliers ou colliers fixes sur 
les dites languettes. Les languettes pourront. aussi etre 
conformees de maniere a faire elles-meme office de 
colliers. Elles pourront encore servir de point 
d'accrochage pour des elements' de rappel de garnissage, 
de type " connu en soi, relies" a la coiffe du siege pour 
maintenir cette coiffe appliquee sur la matelassure. 

L' invention n'est pas limitee aux modes de 
realisation decrits . ci-dessus uniquement a titre 
d' exiemple . 

En particulier, les formes, dimensions et matieres 
des bandes plastiques pourront etre modifiees sans sortir 
du cadre de l 1 invention, dans la. mesure ou le maintien 
des fils en position relative reste assure avec un 
ecartement suffisant pour eviter leur. contact. Le nombre' 
de bandes 4 pourra aussi etre modifie. L 1 invention pourra 
egalement s'appliquer a des .nappes formees de fils 
confornies dif f eremment de la .forme en creneaux pre- 
mentionnee, par exemple avec des fils conformes en 
sinusoide, zigzags, etc. Le surmoulage sera cependant 
pref erentiellement realise sur des portions de fil 
•s'etendant transversalement a la direction generale des 
fils, de maniere que la liaison entre fil et bande 
plastique empeche, ou tout au moins limite/ la rotation 
des fils autour.de leur direction longitudinale . 
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REVEND I CAT I ONS 

1. Nappe de support de matelassure d'un siege de 
vehicule automobile, comportant une . pluralite de fils 
metalliques (31) s'etendant sensiblement parallelement 
dans une meme direction generate, caracterisee en ce que 
5. les fils (31) sont maintenus espaces l'un de 1 ' autre et 
relies entre eux par au moins une bande (4) en matiere 
plastique transversale a la dite direction generate, la 
dite bande etant surmoulee sur les fils. 

10 2. Nappe de support selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que les fils (31) sont conformes de 
maniere :a presenter des portions transversales (33) 
s'etendant transversalement a la .direction generate des 
fils et les surmoulages (43) de la bande plastique (4) 

15 ■ sont realises sur les dites portions transversales. 

3. Nappe selon la revendication 2, caracterisee. en 
ce que les surmoulages <43) sont realises sur toute la 
longueur de chacune des dites portions transversales (3 3) 
20 et comportent des prolongements (44) enrobant le .fil de 
part et d* autre de celles-ci. 

4.. Nappe selon l'une quelconque des revendications 
1 a 3, caracterisee. en ce que la bande. (4) presente des 
25 languettes (45) formees d'une piece avec la bande et 
s'etendant transversalement a la- dite bande dans le plan 
generale de la nappe. 

5. Nappe selon l'une quelconque des * revindications 
30 1 a 4, caracterisee en ce que la bande (4) est en 
polypropylene. 
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